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=2 3=(%) | 7| A=A
C SI Mn P S Cr Ni N 7IE|' @EE"E(N/FHH]E) ?_IQQ.E(N/mmE} ﬁﬂ& (%) HRB HV
- 205 520 40 95 218
0.15 1.00 2.00 0.045 0.030 16.00—18.00 6.00—8.00 - 276 7158 60 85 -
0.10 205 515 40 95 -
0.08 1.00 18.00--20.00 - 205 020 40 90 200
- 1.00 2.00 0.045 0.030 - 8.00—10.50 - 790 0/9 99 80 -
0.0/ 0.75 17.50-—-19.50 0.10 205 515 40 92
0.08 1.70 3.00 0.045 0.030 15.00-—-18.00 6.00—9.00 Cu 1.00—3.00 155 450 40 90 200
1.00 18.00-—-20.00 9.00—-13.00 - 179 480 40 90 200
0.030 1.00 2.00 0.045 0.030 - 8.00—-12.00 - 7269 008 99 19 -
0.75 17.50-—-19.50 8.00—-12.00 0.10 170 485 40 92
1.00 - 205 520 40 90 200
0.08 1.00 2.00 0.045 0.030 16.00—-18.00 = 10.00--14.00 E Mo 2.00--3.00 290 579 50 /9 -
0.75 0.10 205 515 40 95
1.00 12.00—15.00 - 175 480 40 90 200
0.030 1.00 Z2.00 0.045 0.030 16.00--18.00 10.00—-14.00 - Mo 2.00—3.00 7290 008 o0 719 -
0.75 10.00—14.00 0.10 170 485 40 95
0.08 1.00 2.00 0.045 0.030 16.00--18.00 & 10.00--14.00 T1 5XC% O|At 205 520 40 90 270
1.00 9.00—-13.00 - Ti 5XC% 205 520 40 90 200
0.08 1.00 2.00 0.045 0.030 17.00—19.00 9.00—-12.00 - Ti 5XC% 241 621 45 80 -
0.75 9.00—-12.00 0.10 |Ti 5X(C+N)%—0.70 205 515 40 95 -
0.7 1.5-—-2.0 2.00 0.045 0.015 19.00—21.00 11.00—13.00 0.11 230 550750 30 223 200
0.030 1.00 1.00 0.040 0.030 10.50--11.75 - T1 6XC%—0.75 175 360 25 80 175
0.75 205 450 27 88 200
0.17 1.00 1.00 0.040 0.030 16.00—18.00 - 345 517 25 85 -
1.00 0.75 205 450 22 89
0.03 0.75 1.00 0.040 0.030 16.00-—-19.00 - Ti, Nb 0.10—-1.00 175 360 22 88 200
0.0Z25 1.00 1.00 0.040 0.030 16.00--20.00 0.025 205 390 27 90 200
- - - - - - - Cu 0.30--0.80 - - - - -
Nb 8X(C+ N)%-—0.8 -
0.025 17.00—20.00 0.025 175 360 22 88 200
- 1.00 1.00 0.040 0.030 - - - T1, Nb - - - - -
0.030 17.00-—-19.00 0.50 0.030 8X(C+N)%—0.8 205 450 22 89
0.040 0.030 17.00-—-20.00 0.025 Mo 1.75--2.5 245 410 20 96 230
0.025 1.00 1.00 - - E - - T1, Nb, Zr - . - - -
- 17.50—19.50 1.00 0.035 8X(C+N)%-—0.8 -
0.015 1.00 1.00 0.040 0.030 20.00--23.00 0.015 245 110 20 90 200
} ) i - ; - - T1, Nb - ; i ) )
. § - - 8X(C+N)%-—0.8 _ -
205 440 20 93 210
0.15 1.00 1.00 0.040 0.030 11.50--13.50 - 310 483 25 80 -
0.75 205 450 20 96
0.26--0.40 1.00 1.00 0.040 0.030 12.00--14.00 - 225 540 18 99 247
0.03 1.00 2.00--4.00 0.040 0.030 20.00--22.00 2.00--4.00 10.14--0.200 Mo 1.00--2.00 450 620 25 310
0.03 1.00 2.00 0.040 0.030 21.00--24.00 450--6.50 0.08--0.20 Mo 2.50--3.50 450 620 18 320
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General Information of Stainless Steel

HIS

7.93

7.93

1.93

7.93

1.98

/.98

1.93

1.93

1.9

1.75

1.10

1.70

1.70

1.70

1.75

1.74

1.75

1.75

1.10

1.70

=F

detd 7

=

02 O

7
L

- HAY UEY 788888 5 8=
STSEE S 7K = &4 M8
- Exl2| Zot =5

-Cug’t, g, 888 +

« EAE Moo= UA FAE $=

- 88 2 GHelsE g & Ol Xoll X3
« 3161} SA

* Mo(2~3%)&7I=2 Ltoi chst

Hat it

CEPAZF XZIOZ LIQUA| BAIY 94
- 2H 5 UHIBS & 4 Y= 3ol B
« 3042t A

316400l TiS E7Iol0] LHXA FA18

+3040] Ti&7L UALA gix|
+430~900°C &0 gt

- SIEPIZ UDRHRAY 94

*950~1,000C #z9 Lot 2=

« X Croll TiZ &7510
BALY it

+Crail AHQIZIAZIO| HEAZE
 HWIZ0| W M
o LIS 94

+ 4302} 424 £5 0[A0[0] AFAo]

22312 LIS 23

«4300f Cu, MbZE &7}
« LHAIY d3d 884 =
e 012 LHAISHY AS

CBHEEE £7, QWIRO0| Lot
g, w7 Sof g

« 11 Cr, Mo &7}

« LHYAIRALY, LisAld 2

Ul SCCH &=

1 Cr g7z WAY 2 4840]
Sl CYet8k MBS

+ 13CrABRI2|AZ, J12iZi0ld K2
724 43, Axielol 23l 23
« Alst SABHZIOIA= 20)7| OfRi2

*420J1HC} AY 2 BTIt 5=
R0 S

+ 329J3L thd] Ni,Mo &&= *ZF &7} Lean

Duplex «316L Chd| 1Z% JILHA]

*CrMoN S LAY Zekda TiEFgRott HARA,

SCC,EA SMFALDZ J FA0f 2fet A2ko| of

O OA
T T7T1

. AT

. AHZE

B, EXt

- L 7P38 7171, Sink

- 3lels Y, ZSKIAY

- ASEH| S A 8| XSKFS
o8 Sink. HRCAR

- MOERIEY
- 31512
ENEES
 SHUTES

P AIZD FAA|
« AFRIstA B

« 3162 FAL

« ARSY UXIMX|(AFAHAHT),
Hu=t7| Cover

- 2247, mo|Z, S|
- &&7| Hi712

* \tSA} 7 |A

BlE, 4212 22

* XtSA} U7 17tA X2|SRF

o XHHIQIX] Abt
« 7t8HIE
« Hollowware

« 718, XA S

 JU|7|, HAISE, 8%
« U717, KIS} 47|24
- SU, 215 QIR
 RISA B IRE
 ARES B

+ THE7 17| MELE)

‘KAE, BYE
+ 247, ZmED|

» A2|H|O|E], HSLHLIHA
BBQ, ¥A7|, 7P, A S

« 7| ASRE
* Flatware

TS, 719150

1EEZ

- Skad|, stekds]

ez, Xl S

I |ARE, 7I9SS
NPz



